
 

 

生産ライン組み込み用、波形監視装置 

検査対象の良否を波形で監視 

 大画面タッチパネルによる操作インターフェースٷ
 １０インチのタッチパネル採用により、直観的な操作を実現 
 更に１２インチ、１５インチのタッチパネルも選択可能�オプション� 
 

 最大８種類のデータを波形監視ٷ
 １種類毎別々の基準範囲で監視可能 
 取込みデータはご要望に合わせてカスタマイズ 
 

 繰り返し精度があるデータならば何でも良否を波形で監視ٷ
 判定対象は問いません。工程の大事な品質データを波形で監視 
 

 自動的に測定し、データ保存が可能ٷ
 6'カード内に最大１６，０００件データ保存が可能 

 



 

 

-�特徴 - 

高周波誘導加熱装置メーカーの'..がお届けする、 
':0�波形監視装置�の特徴は？ 

生産ラインに組み込みやすい機器構成 
 生産ラインでの設置性を考慮し、「波形監視」のみの単機能にまとめ、  
 タッチパネルとＰＬＣのみの構成に致しました。 
 

ＣＳＶ形式によるデータ保存、読出 
 内臓しているＳＤカードにＣＳＶ形式にて監視したデータを保存可能です。 
 また、保存されたデータをタッチパネルで読出し、確認する事が可能です。 
 

高周波電源のモニターにも使える１０PVHFサンプリング 
 １秒間に１００回計測を行い、加工時のデータの変化を確実に捉えます。 
 

３０秒計測できるメモリー 
 最速設定１０PVHFサンプリングの時でも３０秒の測定が可能です。 
 ２００PVHFサンプリングでは６００秒の測定が可能です。 
 

取込みデータはＰＬＣ内のデータ又はアナログ入力 
 データは御要望に合わせてＣＨ毎に変更可能 �変更時は弊社営業員まで御相談下さい。� 
 対応デジタル入力は3/&内データ全て、対応アナログ入力は以下となります。 

  電圧レンジ�-��～���9、-�～��9、�～��9、��～��9、 ０～�9、�～�9� 

  電流レンジ��～��P$、�～��P$� 



 

 

-�既存機能との比較 - 

既存機能（閾値）による良否監視  
高周波誘導加熱が確実に行われたかどうかを判断するために電圧値、電流値�電力値�の
瞬時値を監視しているが、それらの立上りと立下りの部分においては監視出来ない領域
となっています。また、良否判定の閾値は一定値�固定値�のため���PVHF以下での数
値変動、閾値を超えないような小さな数値変動も検知しない可能性があります。 

波形による良否監視 
電圧値、電流値�電力値�の瞬時値を基準波形に合わせて最初から 
最後まで全て監視致します。 
瞬時値１ポイント毎に監視を行えるため立上りや立下り、���PVHF以下
での数値変動も監視出来ます。＊１ 
また、閾値を超えないような小さな数値変動もそのポイントに合わせて
基準波形が生成されるため、検出出来る可能性が大きくなります。 
 
＊１ サンプリング速度設定が���PVHF以下の場合 



 

 

-�アプリケーション - 

加熱監視に 
高周波誘導加熱が確実に行われたかどうかを判断するために電圧値、電流値�電
力値�の 
瞬時値を見るだけでは不十分で、良品時との波形パターンを比較して品質を 
監視できます。 

流量の監視に 
焼入れにおいては加熱後の冷却が大事な要素となります。流量計の値を取り込
むことにより、冷却流量・冷却タイミングを良品時との波形パターンを比較し
て監視できます。 

位置決めの監視に 
高周波誘導加熱での大事な要素として、コイルとワークの位置関係がありま
す。サーボ値や変位センサの値を取り込むことにより、良品時との波形パター
ンを比較して位置関係を監視できます。 

単独に設置する事も可能です。 
弊社営業員までご相談ください。 

制御盤の設置例です。その他の設置方法については、 
弊社営業員までご相談ください。 



 

 

-�操作例 - 

 監視までは６ステップٹ

⋇設定 
 サンプリング速度や、監視条件を設定。 

⋈動かす 
 １サイクル動作させると自動で保存。 

⋉加工データ読出し 
 過去のデータでも可能。 

⋊基準波形登録 

 データを基準波形として登録。 

⋋監視波形生成 

 基準波形を用いて監視波形を生成。 
⋌監視開始 

 動作させると監視開始。 



 

 

-�操作例 - 

監視機能 
波形監視は、上下限の他に予報も設定が可能です。 

ＳＤカード内に波形監視結果と 
設定条件を保存可能 
ＳＤカード内に９９個の波形監視結果と、 
設定条件を保存可能です。 
 
 

ＳＤカード内の過去データの確認
と基準登録が可能 
過去データは最大１６，０００件 
保存可能です。 
加工日時やシリアル1R、判定結果にて 
絞り込み検索が可能です。 
 
 



 

 



 

 

高周波誘導加熱のリーディングカンパニー 

本社 営業統括部 高周波営業部 
〒���-���� 東京都千代田区丸の内�-�-� 
7(/���������-���������)$;���������-���� 
 
高周波統括部 厚木工場 
〒���-���� 神奈川県愛甲郡愛川町中津����-� 
7(/���������-���������)$;���������-���� 

 
刈谷営業所 
〒���-�������愛知県刈谷市半城土町大組�� 
7(/���������-���������)$;���������-���� 

 
大阪営業所 
〒���-������大阪府吹田市豊津町�-�� 
7(/���������-���������)$;���������-���� 

下記までお気軽にお問い合わせください 

コーポレートサイト 

KWWSV���ZZZ�GHQNLNRJ\R�FR�MS� 

お問合せフォーム（YZコード） 

 

 


